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[摘  要] 如今,装配式混凝土建筑成为了房屋建筑工程越来越普遍采用的工作模式,其可以事先在工厂或地区搭建起建筑的

某一部分,再运输到施工现场进行组装装配。本文主要对装配式混凝土建筑施工阶段容易产生的质量问题进行了分析,并提出

了优化改进方案,希望可以使装配式混凝土建筑在质量上有所提升。 
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装配式混凝土建筑不需要在建筑场地中逐个部分和阶

段的进行施工,既简化了现场的施工环境,有提升了建筑施

工的效率,也有利于提升工程的经济效益和社会效益。为了

进一步发挥装配式混凝土建筑自身的优势,保证其性能质量,

就需要对于目前施工各个环节中面临的困难提出优化改进

建议,以此保证项目的建设成果满足预期要求。 

1 项目概况 

该装配式公租房为装配整体式剪力墙结构,主要预制构

件为预制外剪力墙、预制非承重外墙、预制内剪力墙、预制

非承重墙、桁架叠合板、预制带肋底板混凝土叠合板楼板、

预制楼梯和空调板。 

2 装配式混凝土建筑施工环节质量影响因素及相关优

化办法 

2.1 项目工程设计阶段面临的质量问题 

装配式混凝土建筑的施工与传统常规建筑施工模式在

工程设计的侧重点不同,装配式的施工设计需要基于预制构

件,现场装配的工作模式,设计需要采取统筹兼顾的方式对

建筑的结构、设备、内装等进行系统化管理,从装配的角度

整体把控设计方案。 

2.1.1 设计内容不够详细明确 

以预制构件为例,为了在装配过程中与其他组成部分良

好地的结合在一起,需要有关设计人员经过讨论分析,精心

设计出满足施工要求的构件设计图,并标注好预制构件的形

状、材料、尺寸等参数,并在合适的位置设计孔洞和支撑板

等组成部分。当设计人员完成设计图的规划后,要交予相应

的预制构件加工厂进行实际施工工作,然而,一些设计图并

没有完全显示出预制构件的细节部分,容易在传递和交接设

计图的过程中出现沟通的偏差,导致预制构件并没有按照设

计图的有关预想正确生产出来,对于后续的施工进度造成严

重的影响。 

优化办法：对于设计图纸的内容需要加强标准化管理,

有关单位需要制定出设计图纸的标准要求,使有关设计人员

可以根据标准规范进行绘图作业,在保证图纸信息完整性的

基础上,建筑部分和预制构件的施工也更加标准化。除此之

外,建筑设计人员需要与加工工厂之间建立起良好的沟通和

合作关系,针对设计图纸进行细节认真的探讨,并在工作过

程中保持跟进,控制施工符合规范要求。 

2.1.2 设计标准不够统一完善 

装配式混凝土建筑通常需要把不同的预制构件交给不

同的生产工厂加以施工,在实际工作过程中,行业内部发展

水平不均衡,每一家工厂对于技术的应用、依据的标准也有

所不同,容易导致生产出的预制构件性能不够完善,无法与

其他组成部分进行有效的搭接。另一方面,一些需要构件模

数化的结构部分缺乏统一的标准设计,如果向加工厂提供的

设计模数过多,则可能导致加工过程缺少适应的模版,使预

制构件的施工陷入停滞状态。 

优化办法：对于预制构件的加工设计,工作人员需要事

前与加工工厂相互沟通,在其现有模具的基础上进行适当的

设计,并根据预制构件的厚度、建筑部分的层高等参数划分

归类,并可能使每一组预制构件的尺寸保持相对一致,如此

一来,既有利于加工工厂完成脱模工作,又保证了在运输过

程中构件的性能状态不易受到改变。 

2.2 预制构件生产阶段面临的质量问题 

目前各预制构件加工厂还处于发展中状态,要想提高预

制构件的质量,还需要解决很多问题。 

2.2.1 模具问题 

(1)一些加工厂的模具自身存在设计不符合规范的问题,

比如没有做好定位放线工作容易使预制构件的结构和质量

产生偏差；(2)模具不满足构件模数化的要求,缺乏了标准化

的控制,容易导致预制构件自身产生缺陷；(3)模具自身的刚

度和适应力较弱,在混凝土加工过程中容易在振捣、浇筑等

环节承受不住巨大的压力,造成浆液泄漏,位置偏移等现象；

(4)加工过程中没有事先将模具清理干净,导致残留在模具

之间的杂物对于预制构件的形状造成影响,容易产生蜂窝麻

面的构件表面。 

优化办法：在模具正式投入使用前,必须要仔细检查模

具自身性能和尺寸等是否符合生产设计要求,仔细分析设计

图纸,确保工作万无一失。对于一些构件模数化要求比较独

特的部分,可以重新设计模具的形态。并且在保证模具自身

比较坚固的基础上,清理干净内部杂物,便于后续的混凝土
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振捣与浇筑工作。通过采取合理的施工方法和及时的补救措

施,可以尽可能减少利用模具的加工过程出现质量问题。 

2.2.2 混凝土预制构件的养护问题 

由于混凝土材料的自身性能特点,利用模具加工完毕后

的一段时间内,容易受到外界环境因素的影响,需要采取正

确的养护方式保持其自身性能的稳定。可以根据各自加工工

厂的能力选择不同的养护方法,主要分为自然养护、蒸汽养

护和添加养护剂等方式。以自然养护为例,当混凝土预制构

件浇筑完毕并保证表面平整后需要及时用塑料薄模覆盖,如

果塑料薄膜产生裂缝或者覆盖不全面就会加快混凝土材料

水分的流失。另外,如果在混凝土完全凝固之前的养护阶段

不能保持足够的耐心,容易在脱模、吊装或运输的过程中,

对其表面造成破坏,形成孔洞或者脱落。 

优化方法：养护工作需要本着避免人为干扰,减少环境

影响的基本要求。工作人员要提升自身技术能力,并保证工

作态度,尽可能维持混凝土材料的变化在控制范围之内,不

能为了追赶工期提前对混凝土预制构件进行脱模。 

2.2.3 外墙体夹芯保温问题 

预制夹心保温墙体是装配式建筑建设的重要环节,主要

是利用中间保温层和保温连接件在墙体的内外两层混凝土

中间完成保温作用。其中连接件的材料选择是提升保温性能

以及力学性能需要讨论的热点,目前市场上主要有传统的钢

筋桁架和销钉连接件,以及热工性能更好一些的复合树脂增

强玻璃纤维材质的连接件,还有一些成本很高的特殊材料。 

优化方法：连接件的选择需要结合施工预算,保证力学

性能及保温性能相近的基础上,尽量选择材料性能更加优异,

技术更加先进的连接件,充分发挥墙体的应有作用。 

2.2.4 预制构件的预留孔洞不符合实际情况 

在生产加工阶段,可能是由于对设计图理解不够准确,

又可能是施工过程出现问题,导致预制构件的预留孔洞并不

能符合实际建设需求,这些预留螺栓孔主要是为了连接装配

构件各部分以及支撑外挂架和内斜撑,如果预留孔洞出现偏

移,可能导致受力不能满足预期要求,需要在正确的位置另

开孔洞,这就既延缓了施工进度,又加大了施工难度,更是对

建筑整体质量产生不良影响。 

优化方法：正式开展混凝土浇筑作业前需要严格按照设

计图仔细进行复查,并在混凝土浇筑过程中严格控制其施工

手段的应用,保证孔洞质量符合设计要求。 

2.2.5 预制构件的预埋管线出现偏差 

首先预埋管线的施工没有按照要求仔细完成,可能发生

遗漏现象。其次,混凝土振捣加工过程中,由于力度过大一些

预埋管线可能发生脱落现象。再者,由于设计施工问题,预埋

管线的连接固定不满足实际要求,造成管线堵塞现象。 

优化方法：在预制构件的施工过程中,注意保证预埋管线

的材料、位置、数量等符合设计要求,并由工作人员认真做好

固定工作,管理人员要有针对性地加强质量管理审核工作。 

2.3 预制构件装配阶段面临的质量问题 

2.3.1 施工技术不够纯熟 

装配式混凝土建筑的施工具有自身独特的特点,一些适

应了传统施工模式的工作人员并不能马上达成理想中的施

工状态,并且一些施工单位召集了一些没有经验的施工人员,

导致施工技术并不能充分有效地展现出来。另外,由于装配

阶段缺乏明确的施工标准,导致运输和存放过程预制构件容

易被破坏,利用起重机进行吊装时,也可能由于角度问题造

成构件与起重机之间产生碰撞等等问题。 

优化方法：施工单位需要制定相应的施工标准和质量标

准,以控制员工的操作行为。并且认真提升工作团队的技术

能力,加强培训工作,使施工人员适应装配式混凝土建筑施

工方法。 

2.3.2 预埋件没有合适的尺寸和位置 

装配施工过程中,没有严格控制预埋件的施工质量可能

造成一些线盒、管道、孔洞等预埋件尺寸出现问题,其轴线、

中心线不在预定位置上,对建筑后期装饰工作造成的一定影

响。除此之外,一些外漏预埋件可能在施工过程中受到碰撞

而产生变形和位移,既影响了自身性能,由减弱了其周围现

浇混凝土的咬合力。 

优化方法：预埋件的施工需要仔细审核其定位位置,并

利用合理的混凝土浇筑工艺充分固定预埋件,并做好钢筋与

预埋件之间的碰撞检查,尽可能保证预埋件尺寸和位置的准

确性。 

3 结束语 

综上所述,装配式混凝土建筑的质量影响因素是多方面

的,需要工程团队与相关加工工厂齐心协力,增强本职工作

效果,尽量使预制构件更加标准,使装配建筑更加安全。 
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