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1机械制造工艺分析

1.1车削加工工艺。一般情况下，车削加工是以主轴带

动工件作回转运动，刀具作直线运动的加工方式，一般较多

使用的是车床，车床的加工范围很广，主要加工各种回转表

面，包括端面、内圆、外圆、螺纹、回转沟槽和滚花等。根据所

用机床的精度不同，可以达到的加工精度等级也不同。其加

工的尺寸范围一般可以达到 IT12-IT7，精车可达到

IT6-IT5，表面粗糙度范围一般是 6.3～0.8um。

1.2铣削加工工艺。铣削加工利用相切法成形原理，用

多刃回转体刀具在铣床上对工件进行加工的一种切削方

法。在铣削加工中，铣刀作旋转运动，工件作直线或回转运

动，可以加工平面、垂直面、斜面、各种成形面和沟槽。目前，

常见的铣削方式有周洗和端铣、顺铣和逆铣，常见的铣刀有

圆柱铣刀、圆盘铣刀、角度铣刀、成形铣刀等，常见的铣床有

升降台铣床、龙门铣床、工作台不升降铣床和数控铣床等。

1.3孔的钻削、铰削和镗削加工工艺。（1）钻削加工是加

工孔的常用方法，在加工孔时，孔系的位置精度由夹具保

证。在大多数的情况下，钻削是在钻床上进行，也可以在车

床、铣床、镗床和加工中心上进行。常见的钻床种类有立式

钻床、台式钻床和摇臂式钻床等，这些钻床的共同特点是工

件固定不动，刀具作旋转运动，并沿着主轴的方向进给，操

作可以是机动，也可以是手动方式。（2）孔的铰削被广泛应

用于不淬火工件上孔的精加工，一般是加工精度要求较高

的小孔，其精度主要由刀具结构和精度来保证。目前，常用

的铰刀分为手用和机用铰刀。铰孔时，在很小的切削余量

下，采用较低的切削速度进行加工，其切削力和变形小，孔

径由铰刀的校准部分来修光和校正，还用切削液来降低孔

的表面粗糙度。因此，铰孔能保证孔的尺寸和形状以及表面

粗糙度。铰孔的精度可达 IT18-IT7，加工表面粗糙度可达

1.6～0.4um。（3）孔的镗削加工时，镗刀作旋转运动，工件或

镗刀作进给运动。其主要在镗床或铣镗床上对孔进行加工，

目前，镗床的主要类型为卧式镗床、坐标镗床和精镗床等，

其中卧式镗床应用最为广泛。镗孔可以对孔进行粗加工、半

精加工和精加工，也可加工通孔和盲孔。

2机械设备加工工艺的流程设计

机械设备加工工艺流程是利用机械设备加工的方法对

毛坯进行更改，使毛坯逐渐与零件生产标准相吻合的过程，

指工件或零件制造加工的步骤，。机械设备加工工艺对毛坯

的更改包括对毛坯形状的更改、毛坯尺寸的更改等。一般情

况下，比较笼统的机械设备加工工艺流程主要是从粗加工

到精加工，由精加工再到装配，装配结束进行检验，最后对

检验合格的零件或工件进行包装。

机械设备加工工艺流程是使毛坯变成合格产品的过

程，这个过程由零件加工流程和零件加工步骤构成，具体的

机械设备加工流程和机械设备加工步骤中都有相应具体的

标准和要求，这些步骤和流程中的具体的机械设备加工标

准和机械设备加工要求就是机械设备加工工艺。

企业根据实际情况来选择工艺工程和操作方法，这个

过程中需要写成工艺文件。生成的工艺文件经审批通过，就

会对零件加工企业在零件加工生产中进行指导。一般的机

械设备加工工艺规程包括零件加工的工艺路线、加工工序

的具体内容、加工设备的具体情况等等。在零件加工过程

中，流程是生产路线，规程对零件加工生产进行指导，而加

工工艺则决定着零件生产的精度。

3机械设备加工工艺的优化措施

3.1选择最优的机械设备加工工艺路线。机械设备加工

的过程中为了降低生产过程中对环境的影响，我们应该根

据实际需要选择最佳的机械设备加工工艺路线。在选择时

候应该考虑到生产效率以及加工成品等因素，同时还应该

结合周围环境和资源等方面，进而保证在提高机械设备加

工效率的同时，还能够保护环境，这样才能够得到长久发

展。此外，机床设备是机械设备加工过程中必须考虑的因

素，我们绝对不能忽视对其的优化，结合实际生产中的处理

需求，根据机床设备的型号和规格选择最合适的进行组合，

降低对生产环境的影响和资源的损耗，实现对整体加工环

节的控制。

3.2减少机械设备加工误差率。机械产品加工的过程

中，机械设备加工的误差率对产品的质量会产生很大影响。

通常情况下误差率的发生都集中在产品加工的初步阶段，

这也是技术人员对产品的设计阶段。作为产品设计人员应

该通过一些科学的算法以及合理的规划对设计中存在的问

题进行分析，尽量避免误差率的产生。例如，在进行车削加
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[摘 要] 本文对机械制造工艺以及机械设备加工工艺的流程进行了探讨分析，并提出了机械设备加工工艺的优化措施，

以供借鉴参考。
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工的过程中，因为某些因素就可能导致工件出现变形的问

题，只有采取科学的生产计划，才能够消除这种现象的发

生，而且还能够保证整个机械设备不受到损坏。此外，机械

设备加工的参数也应该进行优化，进而实现节能环保的目

标。

4结束语

随着机械制造工艺专业技术的不断发展，机械设备加

工工艺要着重对机械设备的类型和性能进行分析，并逐步

对机械设备加工工艺及相关文件进行建立和完善，以确保

机械设备加工过程符合标准要求。
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